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Identifika €ni Udaje ve Fejné zakazky

Vzdélavani zaméstnanc G élentt Svazu slévaren CR — Informa éni

Nazev verejné zakazky systém pro planovani a Fizeni slévarenskych vyrob

Druh verejné zakazky Verejna zakazka na sluzby

Registracni €islo projektu CZ.03.1.52/0.0/0.0/19_110/0010876

Néazev projektu Vzdélavani zaméstnanch &lent Svazu slévaren CR
Druh zadavaciho fizeni Oteviené Fizeni

Limit vefejné zakazky Nadlimitni vefejna zakazka

Identifika €ni Udaje zadavatele

Nazev Svaz slévaren Ceskeé republiky

IC/DIC 44990863 / CZ44990863

Adresa sidla Technicka 2896/2, Kralovo Pole, 616 00 Brno
Pravni forma Organizace zaméstnavatell

Osoba opravnéna zastupovat||ng. josef Hlavinka
zadavatele pro Uuc€ely tohoto
fizeni

Rozsah Skoleni:
Skoleni — Informa &ni systém pro planovani a Fizeni slévarenskych vyrob
Skoleni je v rozsahu 10 riiznych $kolicich blokd, 1 Skolici blok obsahuje 2 Skolici dny, jeden
Skolici den obsahuje 8 hodin Skoleni maximélné pro 12 osob, celkem bude realizovano
minimalné 170 Skolicich blokd (celkem 340 Skolicich dni)
Celkem bude prokoleno ve slévarnach v Ceské republice v ramci téchto 170 Skolicich blokd
minimalné 209 osob — pracovnikl zastavajici rizné pracovni pozice. (V rdznych Skolicich
blocich bude proskolen razny pocet osob.)

Obsahova néapln vzdélavacich kurzu:

Jedna se o Skoleni zaméfené na rozvoj znalosti a dovednosti zaméstnancu jednotlivych
slévaren — &lentl Svazu slévaren CR. Pfedmétem Skoleni je nasazeni a ovladani informaéniho
systému, popis procesl zabezpecenych informaénim systémem, definice objektl v systému
obsazenych a popis téchto objektd v informacnim systému. Déle tiskové vystupy generované
systémem urcené pro komunikaci s dodavateli a odbérateli, tiskové vystupy dokladujici jakost
vyrobku, vystupy uréené pro management a pracovniky, ktefi v systému pofizuji data a
pracovniky, ktefi data ze systému Eerpaji (kupf. vyrobni délnici odhlaSujici odvedenou praci a
kontrolujici si vySi odvedené mzdy, pracovnici kontrolujici kvalitu vyrobku a procesu). Soucasti
Skoleni je i souvislost nasazeni informacniho systému a systému fizeni kvality.

Charakteristika informacniho systému pouZzivaného ve slévarnach, ve kterych bude Skoleni
realizovéano.
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Pouzivany informacni systém ve Skolenych vyrobnich organizacich — slévarnach gravitacniho
liti do piskovych forem a gravitacniho liti do kokil je systém OPTI. Jde o specializovany
informacni systém vyvijeny pro potfeby slévarenskych vyrob od roku 1985. Jedna se o
komplexni feSeni pro slévarny, zohledriujici zvlaStnosti slévarenské vyroby. Jde o ERP
systém, ktery postihuje programové vybaveni pro slévarny v plné Sifi. Postihuje veSkeré
procesy tykajici se planovani a fizeni slévarenskych vyrob, Uprav ¢i oprav kokil, modelového
zafizeni, jadernikd a dalSich ¢asti modelovych zafizeni. Sledovani zZivotnosti slévarenského
nafadi (kokil, modelového zafizeni, jadernikd, kontrolnich pfipravku), jeho slozeni a veSkeré
pohyby celého zafizeni &i jeho Casti. Déale je sledovano i jeho uloZzeni. Systém umozhuje
sledovat pfipravu jadrovych a formovacich smési vcetné kontroly kvality formovaci smési.
Soucasti popisu procesu je i programové vybaveni pro tavirnu, kde je zaznamenavano
druhovani a samotny proces taveni. V navaznosti na sklad vsazkovych materiald jsou
automatizované generovany vydejky vsazkovych materialll. Je sledovana ekonomicnost
tavby, srovnavana predbézna a nasledna kalkulace tekutého kovu, dodrzeni poZzadovanych
chemickych a mechanickych vlastnosti. Planovani a Fizeni slévarenské vyroby se opira o
model disponibilnich kapacit slévarny a postihuje jeji hlavni zvlaStnosti. V zavislosti na tvorbé
plana liti, jsou tvofeny plany formovani a plany vyroby jader. V neposledni fadé je v systému
postizen proces zpracovani hrubého odlitku a jeho nasledného opracovani. Systém umozriuje
integraci se systémem fizeni jakosti, umoznuje sledovat a vyhodnocovat kvalitu vyrobku a
vyrobniho procesu.

Skoleni zahrnuje pouziti programového vybaveni pro dilgi Gtvary bé&zné ve slévarnach
gravitacniho liti do piskovych a forem a do kokil.

Tedy pro vyrobni Gtvary:
Pripravny jadrovych a formovacich smési
Tavirny
Jaderny
Formovny
Apretace odlitkd
Opracovani odlitkd
Kontroly kvality vyrobku a vyrobniho procesu
Laboratore
Sklad modeld
Modelarnu
Udrzbu

Pro organizacni Gtvary:
Nakup
Prodej
Technologickou pfipravu vyroby
Planovani a fizeni vyroby
Controlling
Vedeni spole¢nosti
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Specifikace Skolicich blok @
Programové vybaveni pro Utvar Prodeje a expedice
Programové vybaveni pro Utvar Nakup a sklady nakupovanych vyrobk
Programové vybaveni pro Utvar Technologické pfipravy vyroby
Programové vybaveni pro Utvar Planovani a fizeni vyroby
Programové vybaveni pro Gtvar Kontroly kvality
Programové vybaveni pro Gtvar Controllingu a kalkulaci
Programové vybaveni pro Utvar Sklad model( a modelovych zafizeni
Programové vybaveni pro Gtvar Udrzba
Programové vybaveni pro vyrobni provozy, partaky a mistry
Vztah mezi systémy fizeni kvality a informaénim systémem

Minimalni obsahova napl h programovych blok

Programové vybaveni pro Gtvar Prodeje a expedice
Nabidky, zakazky, sklady hotovych vyrobkd, dodaci listy, fakturace, automatizované generovani faktur
vydanych, odbératelské ceniky, analyticka tvorba ceny, automatizovany dopocet energetické pfirazky
a materialové pfirazky, zakladni ceny kovu a energii, cenikové ceny kovu a energii, zakaznické
portaly, tiskové vystupy nabidka, potvrzeni zakazky, dodaci list, faktura, osvédceni o jakosti vyrobkd.
Sklady hotové vyroby. Pfehledy oteviené zakazkové napiné, podklady pro zédkaznické audity, pfehledy
kapacitnich vytizeni pracovist slévarny, realizované obraty atd.

Programové vybaveni pro Utvar Nakup a sklady nakupo  vanych vyrobk
Poptavky, objednavky, sklady nakupovanych vyrobku, naskladnéni, zpracovani faktury pfijaté, vedlejsi
pofizovaci naklady, materialové pozadavky, automatizované generovani materialovych pozadavkd,
automatizované generovani objednavek, schvalovaci fizeni objednavek, dodavatelské ceniky, vydej
ze skladu, automatizované vydeje. Inventury skladi nakupovanych vyrobkud, obratkovost zasob a
vazani finanénich prostfedkl, Prehledy oteviené objednavky, podklady pro hodnoceni dodavateld,
realizované obraty a spolehlivost dodavatel( atd.

Programové vybaveni pro Gtvar Technologické p  Fipravy vyroby
Strukturovany popis vyrobku, jadrova a formovaci smés, tekuty kov, jadro, sestava jader, odlitek,
obrobek, finalni dil. Technicky popis skupin vyrobkl. Pacynova klasifikace vyrobk( a automatizace
normovani spotfeb vyrobnich ¢asi a mnozstvi, integrace vykresové dokumentace a grafickych
objektu, objekty pro vytvoreni modelu disponibilnich kapacit a modelu ekonomického, formovaci ramy
a modelové zafizeni, strukturalni popis modelovych zafizeni. Generace technologické karty a vyrobni
dokumentace pro dil¢i provozy. Vazba mezi vyrobni technologii a nakladovosti vyroby. VyuZziti
tekutého kovu — surova, hrubd a ¢ista hmotnost odlitku. VyuZiti formovaciho ramu.

Programové vybaveni pro Gtvar Kontroly kvality
Definice zkouSek, definice mezi méfenych hodnot, definice tiskového formulafe osvédceni o jakosti
vyrobku, definice destruktivnich a nedestruktivnich kontrol vyrobku a vyrobniho procesu,
automatizovany sbér dat z méficich pfistrojl, definice ¢etnosti zkouSek, SPC hodnoceni vyrobniho
procesu, XR diagramy, histogramy, zkousky jadrovych a formovacich smési, chemické slozeni
tekutého kovu, mechanické hodnoty z pfilitého vzorku a odlitku, nedestruktivni zkousky odlitku,
kontroly vnitfni jakosti odlitku, rozmérové kontroly. Protokol o tepelném zpracovani, protokol o
metalografickém rozboru, protokol o zkousce ultrazvukem, protokol o penetraéni zkouSce, protokol o
rozmérovych kontrolach, atesty, 3D a 8D reporty.

Programové vybaveni pro Gtvar Controllingu a kalkul aci
Pfifazeni vyrobnich operaci nakladovym mistim, pfifazeni nékladovych sazeb nakladovym mistim,
vypocet nakladovych sazeb, stanoveni mzdové, variabilni a fixni ¢asti ndkladové sazby, kalkulace
vyrobnich nakladu a prodejni ceny ve struktufe pfimé variabilni naklady, nepfimé variabilni naklady,
fixni néklady, vypocet pfispévku na kryti fixnich nékladd. Porovnani planu nakladi a skuteéné
zauctovanych nakladd za obdobi, porovnani planované a skuteéné nékladové sazby, korelace vySe
nakladll a odvedeného vykonu. Sledovani odchylek.

Programové vybaveni pro utvar Sklad model G a modelovych za Fizeni
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Strukturalni popis modelovych zafizeni ve struktufe, jaderniky, volné ¢asti jadernik(, model, volné
¢asti modelu..., pfifazeni modelového zafizeni k vyrobkim, sledovani zivotnosti modelového zafizeni
a jeho casti, sledovani pohybd modelového zafizeni a jeho &asti (oprav, Uprav, naskladnéni,
vyskladnéni, vraceni zakaznikovi...), generovani podkladt pro fakturaci skladného, sledovani ulozeni
modelového zafizeni a jeho &asti, technické znaky popisu, pFipojeni vykresové dokumentace a
fotografii modelovych zafizeni a jeho ¢asti.

Programové vybaveni pro Gtvar Udrzba
Definice servisnich ¢innosti, evidence vyrobnich zafizeni, evidence méfidel, evidence nahradnich dild
a soucasti strojnich zafizeni, tvorba pland servisu a Gdrzby vyrobnich zafizeni, tvorba plant kalibrace
meéfidel, zaloZzeni a dispozice servisnich pfikaz(, hlaSeni odvedenych vykon(l, hodnoceni nakladd na
udrzbu daného strojniho zafizeni, omezeni kapacit vyrobnich zafizeni z ddvodu udrzby ...

Programové vybaveni pro Gtvar Planovani a  Fizeni vyroby
Predikce dodaciho terminu na zakladé disponibilnich kapacit dil¢ich pracovist slévarny, vyrobnich a
pfipravnych ¢&as(, technologickych prodlev. Sledovani kapacitniho vytizeni jednotlivych pracovist
zakazkovou néplni. Tvorba detailnich pland vyroby s ohledem na ekonomicnost tavby, vyuziti
formovacich rama (keson(), kapacitni moznosti pracovist. Generace materidlovych pozadavki na
zaplanovanou vyrobu. Evidence rozpracované vyroby a vyrobnich skladi. Generace vyrobni
dokumentace pro dil€i pracovisté.

Programové vybaveni pro vyrobni provozy
Pouziti ¢arovych kédd v planech vyroby, v privodkach a Ukolovych listcich. OdhlaSovani vyrobnich
operaci na mobilnich ¢i stacionarnich zafizenich. Pouziti ¢arovych kédl a cCipovych karet pro
odhlaSovani vyroby. Zobrazeni pland vyroby a technologickych instrukci na mobilnich ¢i stacionarnich
zafizenich pro jaderny, formovny, tavirny, pracovisté brousSeni odlitka, tepelného zpracovani odlitkd,
tryskani odlitka, pracovisté oprav odlitk(i. Hmotna zainteresovanost pracovnikd na odvedeném vykonu
— zobrazeni Ukolové mzdy pro pracovniky ¢&i party. Automatizované odbéry vyrobnich materialG.
Planovani taveb a sledovani nakladd na tavbu (nasledna kalkulace tavby). Hlaseni vykonu na
pofadovém ¢isle daného vyrobku. Sledovani rozpracovanosti vyrobnich zakazek. Sledovani kvality
vyrobku a vyrobniho procesu. Zaznam zkouSek dokladujicich kvalitu jadrové a formovaci smési,
tekutého kovu, odlitku.

Vztah mezi systémy Fizeni kvality a informa €nim systémem
Automatizace procesu nabidkového fizeni, zakazkového fizeni, schvalovani objednavek, schvalovani
faktur pfijatych, proces schvalovani externich reklamaci, zpracovani vyrobni dokumentace a generace
pracovnich pokynl a navodek pro dil¢i pracovisté — jaderny, formovny, tryskani, brouseni, tepelného
zpracovani, oprav odlitkd, opracovani odlitka. Pfiru¢ka jakosti, smérnice, tabulka odpovédnosti.
Déle je obsahem Skoleni:

Metalurgie Zeleznych €i nezeleznych kovi

Vyroba odlitk(l z Zeleznych &i nezeleznych slitin

Kontrola Fizeni vyrobniho procesu pfi gravitaénim liti do piskovych forem &i kokil

Kontrola fizeni kvality

Destruktivni a nedestruktivni metody kontroly odlitku

Digitalné podepsal
Ing. Josef Hlavinka
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