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1.

Uvod, charakteristika projektu :

Predmétem projektu “Rekonstrukce haly 3 - lakovani“. je vytvofeni nového
pracovisté nanaseni natérovych hmot — lakovani mokrymi NH v lakovaci kabiné€ ve
vyrobnim aredlu firmy MONTS s.r.o0.

Projekt fesi umisténi pracovisté v prostoru vyrobni haly. Dale fesi odvod vzduchu z
prostoru lakovani a zachyt tuhych latek NH na textilnich filtrech, ptfivod Cerstvého
vzduchu a jeho ohfev v termoventilacni jednotce s hofdkem na zemni plyn, mista
napojeni energii a odtahy spalin od plynového hotéku termoventila¢ni jednotky.
Technologie zafizeni lakovny bude zajiStovat nastiik zdkladniho a vrchniho natéru
na vyrobky a konstrukce vyrabéné v aredlu zavodu, jejich vyt€kani a dosouseni v
prostoru nového pracovisté nanaSeni natérovych hmot.

Napojeni strojii a zafizeni pro lakovani a suSeni na rozvody energii a pomocné

zafizeni lakovny nejsou soucasti tohoto projektu.

PS 01 fesi zejména :

Pracovi$té nandseni mokrych NH :

- technologii vlastniho nanaSeni NH a jejich vytékdni pfimo v prostoru nanaSeni
barev — vysokotlaké stiikaci zatizeni Airless

- vysouseni NH v kabiné

- odsavani a odlucovani prestiiki natérovych hmot a VOC latek z natérovych hmot
z odsévané vzdusiny z kabiny

- ovladaci skfinku stfikaci kabiny, v€etné silového napojeni motorti odsavacich
ventilatora a napojeni osvétleni uvnitt boxu

- bezpeCnostni opatfeni na zamezeni vzniku nebezpecné koncentrace par
rozpoustédel v lakovné

Vlastni technologie lakovani je umisténa ve vyhrazeném prostoru vyrobni casti

objektu. Vzduchotechnické zatizeni pro odsdvani vzduchu je umisténo u bocni

podélné stény lakovny uvnitf haly s pfivody a odtahy vzduchu ptes obvodovou

sténu a strop objektu.

Vyrobni program, kapacita
Dle zaméru investora je stavba nutna pro zlepSeni kvality povrchovych ochran
vyrabénych dili a konstrukci a ke zlepSeni pracovnich podminek na pracovisti
povrchovych ochran, jakoz i k snizeni negativniho vlivu lakovny na Zzivotni
prostiedi v zdvodé¢ a blizkém okoli.
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2.2,

2.3.

D.15.01. Technicka zprava - povrchové upravy

Po dokonceni stavby se budou veSkeré dily urcené k lakovani povrchovée

upravovat v uvedené lakovné.

Kapacita povrchovych upray :
Roc¢ni nastiikana plocha : 8 000 m2

Sménnost : jednosménny provoz

Pocet nasttikl : primérné 1x zéklad a 1-2x vrchni natér

Maximalni rozméry sttikanych dilt : cca 4,8m x 4,8m x 11,5m

Tloustka jedné vrstvy barvy : 50 — 200 mikrometrti

PouZivané barvy - piehled :

Material Trida Hmotnost | MnoZstvi
horlavosti vOC

Temacoat GPL Primer II 1,4 kg/l 430 g/l
TEMADUR 90 II 1,2 kg/l 420 g/l
TEMAL 600 II 1,0 kg/l 660 g/1
Redidlo Thinner 1031 I 0,867 kg/l 867 g/1
Redidlo Thinner 1006 I 0,870 kg/l 870 g/1
PouZivané barvy - predpokladana spotieba s ohledem na VOC :

Material Spotieba/rok MnoZstvi

[kg] VOC/rok [kg]

Temacoat GPL Primer 300 92,14
TEMADUR 90 500 153,57
TEMAL 600 200 132
Redidlo Thinner 1031 100 100
Redidlo Thinner 1006 50 50
Celkem 1150 527,71

Uvedené mnozstvi bylo stanoveno na zékladé spotieby od subdodavateld s

predpokladanym navysSenim z hlediska rozvoje firmy.

Piipadn¢é mohou byt pouzity obdobné barvy pii dodrzeni celkového mnozstvi VOC.
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3.1

Spotieba barvy za hodinu 2 kg/hod
Pocet hodin nanéseni barvy za tyden 30 hod/tyden
Pocet nasttikanych m2/rok : 8000m2/rok

Popis technologie vyroby

Pracovisté lakovani je umisténo ve vyrobni hale uvnitf vyrobniho objektu.
Piidorysné rozméry pracovisté jsou :

- Dilna povrchovych uprav (127) : 11,745 x 6,825 x 6,260 m

- Technologie povrchovych tuprav (126) : 6,035 x 4,410 x 6,260 m

- Sklad barev (125) : 2,500 x 2,595 x 3,0 m

Vyrobky urcené k povrchové upravé lakovanim jsou do prostoru dilny
povrchovych tprav dopraveny pomoci ru¢niho ptevazeciho voziku, nebo destou,
pfipadné vozikem na kolejich.

Pred vlastnim nanaSenim natérovych materiadl se spusti pfivodni a odsavaci
vzduchotechnika a pfipravi se aplikacni technika. Lakovna bude pracovat ve dvou
samostatnych rezimech — lakovani a suseni v celém prostoru. V podlahovych
kandlech v lakovaci kabin€¢ jsou instalovany filtracni kazety pro odvod
zne€isténého vzduchu. Odsadvaci jednotka je umisténa u podélné bocni stény

kabiny.

Provedeni :

Kabina je provedena jako montovana ze sté¢novych izolovanych panell a stropu z
VSZ plechti uzaviend vraty s tistupiiovym filtraénim sytémem v podlahovych
kazetach. Podlahu tvofi odséavaci kanaly s pororosty a dratkobetonova podlaha.

V bocnich sténach lakovny bude instalovano standardni osvétleni zativkovymi télesy

ve dvou fadach nad sebou.

SloZeni lakovny :

V podlaze jsou odséavaci kandly (hloubky 1000 mm) osazené zinkovanymi roSty o
tinosnosti 3700 kg (otisk kola) a pod nimi jsou ulozeny PRVNI filtry pro zachyt

pfestiikl barev — vysoce U€inné paint-stop filtry.
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Celni sténu kabiny tvoii vrata o rozméru 5000 x 5000 (v) mm (kabina je prijezdna).

Kabina ma horni a bo¢ni osvétleni, JEDEN plynovy hotdk RIELLO GULLIVER BS
4, JEDEN vstupni agregaty typu SM2, JEDEN vystupni agregaty typu EE2 HRS.
Agregat je umistén na podlaze vedle kabiny.

Filtraci tvoti suché filtry bez filtri s aktivnim uhlim.

Kabina ma sviij vlastni rozvadé¢ a ovladaci panel.

Vzduchotechnicky agregat zarucCuje stiikani natérovych hmot a suSeni v celém
prostoru kabiny na dvou mistech kabiny. Tyto funkce umoZnuji piepinaci
pneumaticky ovladané klapky 1000 x 1000 mm umisténé v odsavacich podlahovych
kanalech. Pfepinani klapek je pomoci tlacitek uvniti pracovniho prostoru kabiny.
Zavazeni vyrobkli do kabiny bude provadéno pomoci nepohanénych rucnich vozi
nebo pomoci vysokozdvizného voziku.

Vnitini stény — jsou bile.

Filtratni plenum pro navrat vzduchu zpét do lakovny — velkoplosné rukavcové
tkaninové vyustky potfebné délky, které zajistuji rovnomérné rozmisténi a
vyc¢isténi vstupniho vzduchu, ktery je nasavan z vnéjsi atmosféry od nejmensich
necistot (sekundarni filtrace ptivadéného vzduchu).

Plenum soucasné rovnomérné rozdé€luje filtrovany a ohtaty vzduch do vnitiniho

prostoru kabiny.

Osvétleni :

Dva pasy svétel po sténach lakovny po dvou neonovych trubicich o vykonu & 36
W tj. celkem 32 ks zativkovych téles a o celkové intenzité osvétleni uvniti kabiny
750 lux.

Kombinaci horniho osvétleni a bocniho osvétleni je dosazeno Spickové urovné

osvétleni vnitiniho prostoru kabiny.

Podlaha

Podlaha je tvofena zinkovanymi roSty o tnosnosti 3700 kg (otisk kola).

RoSty maji 1 podroSty pro uloZeni paint-stopfiltrli, zachycujici piestiiky barev
uvniti kabiny.

Rozmeéry jednotlivych rost jsou 670 x 1000 mm.

Rosty se ulozi na vybudované kanaly podle dokumentace vyrobce.

Tepelny zdroj
Teplenym zdrojem je JEDEN plynovy hotdky RIELLO GULLIVER BS 4 (o
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vykonu 270 kW).

Hoték je vsazeny do tepelného vymeéniku, ktery je ve vstupnim agregatu SM2.
Vymeénik je vyrobeny z vysoce kvalitni nerezové oceli a je konstruovan tak, aby s
min. ztratami prenesl teplo z vyméniku na proudici vzduch, ktery je vhanén
pomoci ventilatori do vnitiniho prostoru kabiny. Vysoky vykon hotaku a pfitom
usporny topny systém zarucCuje rychlé vysouSeni natérd a tim i vysokou
produktivitu prace.

Vstupni agregat typu SM2 (1 ks) — obsahuje dva ptivodni ventilatory o celkovém
vykonu 34000 ms/hod se dvéma elektromotory o vykonu 5,5 kW (kazdy). Kazdy
agregat ma rozmer 2820 x 984 x 6665 mm (§xhxv).

Uvnitf jsou pod tepelnym vymeénikem ulozeny 4 ks kazet s predfiltry (primarni
filtrace pfivadéného vzduchu) o rozméru 675 x 730 x 100 mm. Piedfiltry
zachycuji necistoty obsazené ve vzduchu, které se dostavaji do kabiny pfi
nasdvani vzduchu z venkovniho prostoru. Agregat je tepelné¢ a akusticky
izolovany a je osazeny lehce odnimatelnymi kryty pro snadny piistup obsluhy
kvali vymeéné filtrii nebo pro potfebu opravy.

Vystupni agregat typ EE2 HRS (1 ks) a vystupni filtrace — obsahuje dva ventilatory o
celkovém vykonu do 34000 ms/hod a dva elektromotory o vykonu 5,5 kW
(kazdy). Rozmér agregatu je 2820 x 984 x 3260 mm ($xhxv) a je uvnitt vybaveny
filtry paint-stop, které jsou uloZeny v 8 ks vyjimatelnych kazet o rozméru 1200 x
675 x 48 mm. Tyto filtry zachycuji prestiiky barev, které se nezachytily na
filtrech paint-stop ulozenych v odsavanych kanélech pod podlahovymi rosty (3
podélné kanaly). Pristup ke kazetam je zabezpecen pies lehce odnimatelné kryty.
Kabina je vybavena vykonnou vstupni 1 vystupni vzduchotechnikou zajist'ujici
rovnovdhu mezi ekonomikou lakovani a pozadavky CSN EN na celkovou
vyménu vzduchu v tomto zatizeni.

Celkova automatika provozu maximalné zjednodusuje obsluhu zatfizeni. VSechny
technologické faze jsou fizeny automaticky. Recirkulace teplého vzduchu ve fazi
suseni, kdy 90% ohtatého vzduchu je pfes vykonny filtracni systém vraceno zpét
do kabiny a 10% ptisavaného Cerstvého vzduchu pozaduji protipozarni normy.
Usporny energeticky systém, ¥izeny automatikou, kdy ve fazi suseni dochazi k

odpojeni vystupnich agregatli a tim k vyrazné uspote elektrické energie.

Kabina
Kabina ma vSechny zabezpecovaci prvky, které pozaduji piislusné normy a

pfedpisy, vcetné solenoidového ventilu na piivodu tlakového vzduchu do
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3.2.

3.3.

lakovaci a vysouseci kabiny, ktery odstavi ptivod tlakového vzduchu do kabiny v

ptipad¢ jakékoliv poruchy odsavani.

Funkce kabiny je pln¢ automatizovana

1. faze lakovani (vZdy v jedné polovin€ pracovniho prostoru kabiny — pfepinani

pracovnich prostort provadi obsluha tlacitky uvnitf pracovniho prostoru kabiny —

pneumaticky ovladané klapky umisténé v odsavanych kanalech) — automatické

udrzovani nastavené teploty pii lakovani, automatické ovladani klapek ftidicich

ptivod vzduchu, maximalni vyména vzduchu v kabiné

2. faze suSeni (vzdy v celém pracovnim prostoru kabiny) — cely proces je ovladan

automaticky, doba odvétrani, suseni a ochlazeni je nastavitelna, s automatickou

regulaci zvolenych teplot

e odvétrani — maximalni vyména vzduchu

e suSeni — dochazi k 90% recirkulaci teplého vzduchu uvnitt kabiny (pozadavek
STN EN 10% pftisavani cerstvého vzduchu z divodu protipozarni ochrany),
automaticky se vypne vystupni agregat a tim dochazi k 50% uspofte elektrické
energie a 80% uspoie topného média

¢ ochlazeni — maximalni vyména vzduchu.

Soucasti je kompletni vzduchotechnické potrubi:

e piivod vzduchu do vstupniho agregatu z ,,fasady* (4hr potrubi pozink 1200 x
1000 mm zakoncené miizkoul000 x 1400)

e odvod vzduchu z vystupniho agregatu na troven cca +15,5 m ( 4hr potrubi
pozink 1200 x 1000 mm zakoncené kolenem s miizkou)

e potrubi odtahu spalin od hotdku priméru 250/330 mm (3-vrstvy nerezovy

komin s tepelnou izolaci) na uroven cca +15 m.

Elektroinstalace, elektricky rozvadéc s ovladacim panelem

Technologie je vybavena rozvadéem s automatickym ovladacim panelem.
Celkova automatika provozu maximalné zjednodusuje obsluhu zatizeni. VSechny
technologické faze jsou fizeny automaticky.

Elektricky rozvadé¢ s ovladacim panelem je urcen pro sit’ 3 + N + PE sti. S0Hz,
400/230V/TN-C (ovladaci napéti — 1 + N + PE sti. 50Hz, 24V).

PoZadavky na vstupni energie :
Elektricka energie — 3 + N + PE stt. 50Hz, 400/230V/TN-C - ptivod 30 kW
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3.4.

3.5.

(ovladaci napéti — 1 + N + PE stf. S0Hz, 24V).
Zemni plyn — nizkotlak — 2,2 az 5 kPa.

Stlaceny vzduch v zavislosti na pouzitém sttikacim zafizeni.

Hluclnost zaiizeni

Konstrukce zafizeni zarucuje nizkou hladinu hlu¢nosti. Celé nabizené zatizeni je
navrzeno tak, ze pfi provozu nepifesahne hlu¢nost 85 dB(A) ve vzdalenosti 1 m od
zdroje hluku. Tento idaj pfedpoklada volny terén, nepocita s hlu¢nosti okoli.
Rekuperace (zpétné ziskavani tepla — ZZT)

Systémy ZZT umoznuji 50 az 80 % - ni Gspory (v zavislosti na venkovni teplot¢).
Zatizeni pro ZZT tvoti deskovy regeneracni vymeénik typ SM2HRS2. Vymeénik
zajiStuje prenos tepla z odsavaného teplého vzduchu do privadéného chladného
vzduchu, ktery je dopravovan do pracovniho prostoru. Takto piredehtaty
pfivadény vzduch je na pozadovanou teplotu dohfivan jiz vlastnim vymeénikem
ptivodniho agregatu.

Kazd4 sestava agregatli (pfivodni a odsadvaci) je vybaven jednim deskovym
regenera¢nim vyménikem, ktery je v provozu pouze v obdobi, kdy teplota vnéjsi
atmosféry je nizsi nez pozadovana pracovni teplota uvniti kabiny pfi stiikani (tzn.
hlavn¢ v zimnich mésicich).

Fugitivni emise budou ¢init cca do 10 %. Po suSeni a pii dals$i manipulaci vyteka

volné do prostoru cca 5 % zbytkovych tékavych podilt barev.

Lakovani a suSeni :

Ocelové dily a jiné vyrobky jsou z vyrobni haly do prostoru nanaSeni natérovych
hmot dopraveny pomoci ru¢niho pfevazeciho voziku. Po zavezeni vyrobku do
prostoru nandSeni a zapnuti odsavani sttikaci kabiny mulze dojit k vlastnimu
nanaseni NH na ocelové dily a jiné vyrobky.

Pracovis$té nandSeni NH je navrZzeno jako uzavieny prostor s vertikdlnim
proudénim odsavaného vzduchu se suchym odluc¢ovani prestiikii natérovych
hmot v podlaze kabiny. U¢innost zachycen pfestiikii suchym filtrem je vysoka —
cca 99 %.

Po naneseni vrstvy natérovych hmot se vyrobky ponechaji na misté a néatér se
nechd za soucasného chodu vzduchotechniky zavadnout, lakovna se prepne na
program suseni a v prostoru lakovny dojde k zvySeni teploty a natér se necha na
misté vysusit.

Povrchové upravené dily se pak dopravuji do montdzni haly, kde se skladaji a
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3.6.

3.7

kompletuji.

Lakovani NH :

Nastiik dilti a konstrukci bude provadét maximaln€ jeden pracovnik vzduchovym
stiikanim — vysokotlakym stfikacim zafizenim Airless. Uvedend technologie
sttikani je na pozadovanou kvalitu povrchu dilit vyhovujici.

Stiikaci zafizeni nesmi obsluha spustit a stiikdni neni moZzné, nefunguje-li
odvétrani z prostoru nanaSeni NH.

Tento pracovni postup je zajiStén solenoidovym ventilem, ktery uzavie ptivod
stlatené¢ho vzduchu do pistoli, nejde-1i odsavaci vzduchotechnika. Toto je tfeba
dat do bezpecnostniho a provozniho fadu a obsluha s nim musi byt srozuména. V
prostoru nanasSeni NH je pracovni atmosféra, znecistény vzduchu piestiiky z NH
je odsavan podlahovymi kanaly s filtraci prachovych ¢astic ptestiikti natérovych
hmot a s filtraci VOC latek.

V odsavacim zafizeni je tfistupiiova filtrace prachovych ¢éstic vzduchu s vysokou

uéinnosti.

Popis odlucovaciho systému :

Suchy odlucovaci systém prachovych ¢astic je uloZzen v podélnych podlahovych
kanalech a je tvofen tfemi stupni filtrace, ktery zajistuje 99,6% ucinnost zachyceni
prestiikti NH.

Prvni stupen filtrace je proveden z klasickych plechovych zaluzii, které jsou
schopny zachytit 70 — 90% prestiiki NH. Moznost pouziti pfed Zaluzie specialni
pralinou latku (nizka potizovaci cena), zachyti nejvetsi necistoty, moznost likvidace
spalenim.

Druhy stupen filtrace je tvofen specidlni filtra¢ni tkaninou “Paint stop 2, ktera
zachytava 10 — 25% prestiiki NH. Materidl se po zaneseni spaluje. Material této
textilie netvofi pii spalovani zplodiny na bazi chloru.

Treti stupen filtrace tvofi specidlni filtracni vlozka (deskovy filtr) originalni
konstrukce, kterd zarucuje zachyceni i jemnych ¢astic NH. Rychla vyména filtru je

jeho prednosti, jakoZ 1 bezezbytkova likvidace.

Pracovni prostor stiikaciho boxu je osvétlen vlastnim osvétlenim v piislusném kryti.

Lakovaci kabiny jako celek musi spliiovat emisni limity vyplyvajici z vyhlasky ¢.
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3.8.

3.9

201/2012 a vyhlasky

MZP ¢&. 415/2012 Sb

Dle prilohy 2 k zakonu ¢.201/2012 Sb. o ochrané ovzdusi (icinného od
1.10.2012) neni technologie lakovani zafazena jako vyjmenovany stacionarni
zdroj (bod 9.8. Alikaci natérovych hmot, véetné kataforetického nanaSeni,
nespadajili pod ¢innosti v bodech 9.9 az 9.14., s projektovanou spotiebou
organickych rozpoustédel od 0,6 tuny za rok. Projektovana spotieba VOC je
0,530 T/rok.

Pracovni prostor nandSeni NH :

Délka : 11,7450 m

Sitka : 6,825m

Vyska : 6,260 m

Um¢lé osvétleni : 7501x

Lakovéani a vytékani : pracovni teplota 20°C az 23°C
mnozstvi odvadéného vzduchu 34.000 m*/hod
horizontélni rychlost proudéni : v prostoru nanaseni 0,3 m/s
vyména vzduchu v 67 x za hod.

elektricka ptipojka : 30 kW

zemni plyn : 29 Nm3/h

Piiprava NH :

Natérové hmoty se budou ptipravovat bezprostiedné pred stiikanim.

Na pracovisti se bude provadét i michdni barev. Pracovnik si ze skladu vyzvedne
stiikaci zafizeni a danou barvu. Na pracovisti barvu rozmichd (natuzi) pomoci
ruéni michacky. Po rozmichani barvy si ji d& do z&sobnikové nddrzky a muze
zalit s nanaSenim barvy.

Manipulace s barvami bude probihat v zachytné nepropustné plechové vané o
objemu maximalni velikosti baleni barvy.

Barvy se zde dodéavaji maximaln€ v 10 a 20 kg plechovkach.

Predpokladana kapacita pracoviSté nanaseni NH :

- Rocné se predpoklada cca 500 pracovnich hodin stiikéni.
- Zékladni a vrchni natér : aplikovana plocha : 8.000 m2/rok

- Rocni spotteba rozpoustédlovych NH :cca. 1000 kg/rok
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S.

- Rocni spotteba fedidel : cca. 150 kg/rok do barev

- Spotieba rozpoustédlové barvy za hodinu : 2 kg barvy

- Mnozstvi odvadéného vzduchu 34.000 m*/hod

- Primérma hodinova spotteba rozpoustédlovych natérovych hmot vcetné
fedidel : 2 kg/hod z toho VOC latek 0,7 kg/hod

- Ptedpokladané spottebé VOC latek za rok odpovida tniku do ovzdusi :
530 kg / 500 hodin = 1,06 kg/hod (bez pouziti ekologickych filtri)

- Hodinova koncentrace VOC : 1320g/34.000 m*/h = 0,039g/m3
(bez pouziti ekologickych filtri)

Sttikaci zatfizeni nesmi obsluha spustit a stfikani neni mozné, nefunguje-li odvétrani
z prostoru nanaSeni NH.

Tento pracovni postup je zajiStén solenoidovym ventilem, ktery uzavie piivod
stlatené¢ho vzduchu do pistoli, nejde-li odsavaci vzduchotechnika. Toto je tfeba dat
do bezpecnostniho a provozniho tadu a obsluha s nim musi byt srozuména. V
prostoru nandseni NH je pracovni atmosféra, znecistény vzduch prestiiky z NH je

odsavan pies kanal v podlaze s filtraci prachovych ¢astic prestrikit NH.

Latkova bilance surovin, materialu a odpadnich latek

Nazev MJ MnoZstvi
Nétérové hmoty kg/rok 1000
Redidla kg/rok 250
Odpadni latky
Opotiebené suché filtry s prestiiky NH | kg/rok 160
filtra¢ni material kg/rok 120

Pti zasychani nanesené vrstvy barvy na konstrukce dochazi k odpatovani
rozpoustédel z natérové hmoty. Ta je s odsavanou vzdusinou odvedena do
venkovniho prostoru

Tekave slozky kg/rok 530

Potireba energii, paliv a vody

Pro provoz strojl a zafizeni jsou potiebné tyto energie :

a) elektricka energie
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Instalovany piikon Pi =30 kW

Soudobost 0,85

Skute¢ny ptikon Pp = 25,5 kW

Ro¢ni potieba el. energie Wa =49 MWh/rok
b) stlaceny vzduch

Instalovana spotieba 0,5 m3/hod

Ro¢ni spotieba 750 m3/rok

¢) zemni plyn

Instalovana spotfeba 29 Nm3/h

Roc¢ni spotieba 36 500 Nm3/h

Pracovni sily a sménnost

Provoz v lakovné bude obc¢asny, jednosménny. Na pracovisti bude pracovat max.

jeden lakyrnik.
Pracovisté Profese 1. sména 2. Sména Celkem
Mistnost ~ povrchovych | Lakyrnik 1 0 1
uprav
piiprava a manipulace Délnik 1 0 1

Skladovani materialu a skladové plochy, doprava
Skladovani natérovych hmot je provadéno ve skladu materidlu - mistnost ¢. 125 -
plocha skladu 6,5 m2.

Doprava bude zajiStovéana vlastnimi stdvajicimi kapacitami.

Urceni prostredi
Podle protokolu o ur€eni prostiedi je v PS 01 nésledujici prostiedi pro elektricka
zafizeni :
S ohledem na vySe uvedené normy a pouZité technologie nanasSeni, druhy NH
bylo stanoveno v stfikacim boxu nasledujici prostiedi :
a) v prostoru pracovisté lakovani a suseni :

PROSTOR NEBEZPECNY

Kategorie A (vnéjsi Cinitel€) :

AA4, AB4, ACI1, ADI, AES, AF1, AG2, AH2, AK1, ALI, AMI1, ANI, API1,
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AQI1, ARI, AS1

Kategorie B (vyuziti) :

BA1, BC4, BD1, BE3N2 (jen pii sttikani NH)
Kategorie C (konstrukce budov) :

CAl, CBI

Uvnitt kabiny kolem sttikaci pistole: BE3N2 — Zona 2

b) ostatni prostory haly ( pfiprava a manipulace):
PROSTOR NORMALNI
Kategorie A (vn¢jsi Cinitelé prostiedi) :
AA4, AB4, AC1, ADI1, AE4, AF2, AG2, AH1, AK1, AL1, AMI, AN1, API,
AQI, AR1, AS1
Kategorie B (vyuziti) :
BA4, BC3, BD1, BE1
Kategorie C (konstrukce budov) :
CAl, CB1

Péce o zZivotni prostredi

Lakovna :

a) plynné odpady :
Tekavé podily z natérovych hmot se budou vypoustét do ovzdusi v koncentraci,
ktera neptekroc¢i povolené emise.
Lakovna jako celek musi spliiovat emisni limity vyplyvajici ze zdkona.

b) tuhé odpady :
Opotiebené pomicky, obaly, rezijni material bude shromazd’ovan v kontejnerech
a spolu s ostatnim
komunalnim odpadem z podniku bude likvidovan tak, aby nebyl v rozporu se
zakonem.

¢) natérové hmoty zachycené filtraénim systémem :
Pii nandSeni NH vznikaji pfestfiky, které je nutno zachytit. Proto jsou kabiny
vybaveny tiistupiiovym filtracnim systémem, ktery tyto piestiiky zachycuje s 99%
ucinnosti. Po zaneseni jednotlivych filtracnich stupniti je tfeba provést jejich
vycisténi popiipadé vymeénu 2. a 3. stupen filtrace se likviduje spalovanim vcetné
usazenych natérovych hmot.

d) Skodliviny v pracovnim prostiedi :
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Vznik skodlivin se piedpoklada pfi stiikdni na pracovisti stfikani. V kabiné je
zajiSténo intenzivni odsavani, které zajistuje dodrzeni vSech hygienickych norem.
Vznik Skodlivin se pfedpoklada pii stiikani barev pomoci sttikaciho zafizeni na
pracovisti nanaSeni NH.

V prostoru kabiny je zajistén pfivod vzduchu a odsavani, které zajistuje ventilaci
uvedeného pracovniho prostoru a snizovani koncentrace par rozpoustédel, aby
nebyla piekro¢ena mezni hodnota PEL pro jednotlivé pary rozpoustédel.

V prostorech mimo stfikaci kabinu, vzhledem k intenzivni odsavani se
nepiedpokladé unik Skodlivin do okolniho prostoru. Jiné druhy Skodlivin uvedena
zafizeni nevytvaii. V lakovné nebudou skladovany vybusné, jedovaté ¢i jinak

nebezpecné latky.

Veskeré odpady vzniklé v lakovné budou evidovany a jejich zpiisob likvidace
bude schvilen prisluSnym odborem Zivotniho prostiedi na povéreném uradé

statni spravy.

Odpady vznikajici v lakovacim boxu podle zatridéni

Odpad vznika pii provozu a ¢isténi v prostoru lakovny. Jeho likvidace bude
provadéna odbornou firmou.

V prostoru vzniku odpadu, tedy pfimo v prostoru, kde je umisténa lakovna budou
odpady shromazdovany ve skladovacich prostfedcich, které spliuji podminky
vyhlasky Ministerstva zivotniho prostfedi, o podrobnostech nakladani s odpady.
Shromazd’ované a skladované odpady budou zabezpeceny pied nezadoucim
znehodnocenim, zneuzitim, odcizenim, smichanim s jinymi druhy odpadt, nebo

unikem ohrozujicim zdravi lidi nebo Zivotniho prostiedi.

Jina rozpoustédla a smési rozpoustédel 14 06 03 *

Odpadni barvy a laky obsahujici organicka rozpoustédla, nebo jiné nebezpecné
latky 0801 11 *

Jiné odpadni latky laky neuvedené pod Cislem 08 01 11 08 01 12

Obaly obsahujici zbytky nebezpecnych latek, nebo obaly témito latkami

znecisténé 1501 10 *
Absorp¢ni €inidla, filtraéni materidly 150202 *
Zarivky a jiny odpad obsahujici rtut’ 200121 *
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10.

Vznikajici mnozstvi nebezpecnych odpadi pii nanaSeni NH za rok nepfevysuje
100 tun.

Péce o pracujici :
Na pracovisti nanaseni NH bude pracovat jeden lakyrnik a pfipadn€ pomocni
pracovnici, ktefi budou zabezpecovat i dopravu a manipulaci materialu. Socialni

zafizeni WC, umyvarny, Satny a sprchy budou vyuzivat stavajici.

Péce o bezpecnost prace

BEZPECNOST PROVOZU — Pii provozu na pracovisti je nutno dodrzet nasledujici

ustanoveni. Jednotlivé pokyny zde uvedené zahrne investor do jim vypracovaného

provozné — bezpecnostniho tadu pro celé pracovisté povrchovych tprav :

a) Obsluhu a udrzbu mohou provadét pouze osoby pro tyto prace urcené a zaskolené.
Udrzbu elektroinstalace smi provadét pouze pracovnici s kvalifikaci dle vyhl.
50/78 Sb.

b) Na pracovistich provozu povrch. Gprav je zakazano skladovat natérové hmoty,
fedidla, chemikalie a jiné hoflaviny. V téchto prostorech nesmi byt umistén zadny
zdroj nebezpeéného prostiedi, viz CSN 65 0201.

¢) U zafizeni provozu PU a elektroinstalace se musi dodrzet piislusné stupné ochran
podle CSN 33 2000-4.41ed2, CSN 33 2000-5-51 ed.3 a CSN 33 2030.

Ochrana proti nebezpecnému dotykovému napéti bude provedena v souladu s
CSN 33 2000-4.41ed.2
NULOVANIM a zvysena proudovym chrani¢em a pospojovanim.

d) Dalsi opatieni se provadi podle ustanoveni CSN 33 2320, norem a piedpisti
souvisejicich pfipadné podle pokyni orgdni pro ochranu bezpe€nosti a hygieny
prace.

e) Jednotliva pracovisté provozu povrchovych uprav musi oznacena tabulkami
zakazujicimi vstup nepovolanym osobam a manipulace se zafizenim, zakaz
pozivani potravin a ndpojii, zdkaz koufeni a manipulace s otevienym ohném,
pozor-elektrickd zatizeni. Odpovidajici zdkazy musi byt viditelné oznaceny v
prostoru a na kazdém vstupu zna¢kami podle CSN ISO 3864 (01 8012).

f) Zakladni predpisy platné pro praci v provozu PU :

Natizeni vlady €. 192 o jedech a né€kterych jinych latkach skodlivych zdravi.

CSN 34 3108 — Bezpecnostni predpisy o zachizeni s elektrickymi zafizenimi
osobami bez elektrotechnické kvalifikace.

CSN 34 3085 — Piedpisy o zachazeni s elektrickymi zafizenimi pii pozaru a

zaplavach
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g) JelikoZ na pracovisSti nanaSeni natérovych hmot se miiZe za vyjimecnych
podminek vytvorit vybusna smés, je provozovatel povinen respektovat a
naplnit pozadavky vyplyvajici z narizeni EU : ATEX 100 + ATEX 137 (napf¥.
nafizeni vlady &. 23/2003 Sb. a 406/2004 Sb. CSN EN 1127-1, CSN 33 2000-3

...), vypracovat pisemnou dokumentaci podle narizeni vl. ¢. 406/2004 Sb.

Déle provozovatel povinen vypracovat pro provoz zarizeni mistni provozni
rad, ktery musi obsahovat :

charakteristiku pouzivanych litek, které predstavuji zvySené riziko

- pokyny pro obsluhu zatizeni

- bezpecnostni a protipoZarni opatieni pfi uvadéni zarizeni do provozu

- zpusob provadéni Cisticich praci (napr. je doporuceno kontrolovat a Cistit
vzduchotechnické kanaly od prachu nejméné 2 x ro¢né).

- rozsah a lhiity kontrol

- lhity provadéni revizi a zkouSek

- lhity, rozsah a zpusob zjiStovani vyskytu hoflavych plyni a par v
prostorach

- opatfeni pri vzniku vybu$né smési nebo nebezpeci vybuchu vcetné

zpusobu opusténi pracovisté

Dodavana strojni zarizeni

Dodavatel strojniho zatizeni musi prokazat, ze toto zafizeni spliuji podminky :
zakona €. 22/1997 Sb. ze dne 24. ledna 1997 o technickych pozadavcich na vyrobky,
zejména $ 2 pismeno b, $8 o povinnostech vyrobctl, dovozci a distributort pii
uvadéni vyrobku na trh a $ 13 prohlaseni o shodé

nafizeni ¢. 168/1997 Sb., kterym se stanovi technické pozadavky na elektricka
zafizeni

natizeni €. 170/1997 Sb., kterym se stanovi technické poZadavky na stroji zatizeni
nafizeni ¢. 176/1997 Sb., kterym se stanovi technicko pozadavky na zafizeni a
ochranné systémy urcené pro pouziti v prostiedi s nebezpec¢im vybuchu

zakona €. 174/1968 Sb. o statnim odborném dozoru nad bezpecnosti prace ve
znéni zakona €. 396/1992 Sb.

Pracovnici pracujici na téchto strojich a zatfizenich musi projit vstupni 1ékatskou
prohlidkou.
Udrzbu a opravy elektrickych zatizeni sméji provadét pouze osoby s odbornou

kvalifikaci. Pro opravy elektrickych zatizeni musi spliiovat podminky vyhlasky €.
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50/1978 Sb., a pro opravy plynovych zatizeni podminky vyhlasky ¢. 85/1978 Sb.

Soucasn¢ musi byt na opravovaném zafizeni umisténa bezpecCnostni tabulka s
napisem “POZOR — ZARIZENI SE OPRAVUJE*.

Ochranné pospojovani

Zakladni ochrana proti nebezpecnému dotykovému napéti je nulovdnim. Se
zlutozelenym vodicem se spoji nezivé ¢asti zafizeni. ZvySena ochrana je zajiSténa
vzijemnym pospojovanim. Musi se vodivé spojit vSechny nezivé Casti zafizenti,
které se maji chranit, se vSemi vodivymi ¢astmi okoli. Na pospojeni lze pouZit
pasek pozinkovany v ohni FeZn 8 mm a médény vodi¢ Cu 6 mm2. Zhotovenou
sit vzajemného pospojeni oznacit na viditelnych mistech samolepkou nebo
barvou zelenym a Zlutymi pruhy dle CSN 34 0165. Ochrana nulovanim a

vzajemnym pospojovanim musi byt komplexné feSena v celém objektu.

Ochrana pied nebezpecnymi ucinky stat. elekttiny.

VSsechny vodivé Casti zatfizeni, které se mohou jakymkoliv zplisobem nabit, je
nutno uzemnit. Pokud nékteré ¢asti zafizeni nemohou byt z funk¢nich nebo jinych
divodi uzemnény piimo, musi byt uzemnény vysokoohmové tak, aby byl splnén
pozadavek CSN 302030 ¢l. 2.2.2. (10sohmil). Podlaha se musi udrzovat v &istoté,
provadét pravidelné meéteni vodivosti, aby byl zachovan vodivy styk mezi
podrazkou obuvi a podlahou a zabranilo se tak vzniku nebezpecného
elektrostatického naboje na odévu osob.

VSechna zafizeni pouzitd v dokumentaci musi mit v privodni dokumentaci

uveden zpusob ochrany proti nebezpecnému dotyku.

Zpisob omezeni rizikovych vlivi

Pii feSeni péce o bezpecnost prace a technickych zatfizeni byly respektovany zékladni
pozadavky vyhlasky CUBP ¢. 48/82 Sb. a dalsich norem a piedpisii souvisejicich.
Ochrana pted nebezpecnym dotykovym napétim u novych elektrickych zatizeni je
fesena dle CSN 34 1010.

Umisténi a provedeni elektrickych zafizeni respektuje stanovené prostiedi dle CSN
332000-5-51 a CSN EN 1127-1.

Povinnosti provozovatele
- zajistit, aby kontroly a provozni revize byly vykondvany podle zvlastnich

ptedpisii, poptipadé navodil a pokynil vyrobce a dodavatele
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- zajistit, aby montaz a opravy zafizeni vykonavala jen opravnéna organizace a
obsluhu zafizeni jen odborné zptisobili pracovnici

- vypracovat do jednoho meésice od zahajeni provozu mistni provozni tad dle
podkladii v projektové a dodavatelské dokumentaci, ndvodi vyrobce a na zakladé
zkusenosti z provozu

- vést predepsanou technickou dokumentaci, evidenci zafizeni a uschovat doklady

stanovené pravnimi ptedpisy nebo technickymi normami

Bezpecnostni opatieni pri provadéni stavby

Pti provadéni stavby je nutno postupovat v souladu s ustanovenimi vyhlasky ¢.
324/1990 Sb., pficemz je nutné dbat na to, aby staveniSté bylo fadné zajisténo,
pracovnici provad¢j stavbu véetné pomocnych pracovniki investora a jinych
dodavatelti stavebnich a montaznich praci byli fadn¢ proskoleni a prokazatelné
prozkouSeni ze zasad bezpecnosti prace na staveniSti. Déle je nutno zajistit
soucinnost mezi investorem a dodavateli stavebnich a technickych praci z
hlediska provadéni vystavby a soub&zného provozu investora na stavbé a v jejim

okoli.

Zasady k zajisténi provozni udrzby objektu naslednym uzZivatelem
Provozovatel je povinen stavbu — objekt udrzovat v dobrém technickém stavu
tak, aby nevznikala nebezpe¢i ohrozujici uzivatele, jeho zameéstnance Cci

navstévniky, jakoz 1 jind nebezpeci, napt. poZarniho nebo hygienického charakteru

Stavba — objekt musi byt béhem provozu udrzovéan tak, aby :

nedochéazelo k nadmérmému opotiebeni vlivem pusobeni Skodlivych vliva

prostredi, napt. klimatickymi podminkami, jenz ptisobi na vné&jsi konstrukce —

vykonavat pravidelnou obnovu venkovnich natéri, jakoz i oCistu nanost na
stfeSnim plasti

- komunikace pro pé&Si (vnitini ¢i vnéj$i) nebo na jind zafizeni technického
vybaveni nesmi byt poSkozena, provozovatel je musi pravidelné, alespoii 1 x
ro¢né kontrolovat, je povinen udrzovat podlahy, schodisté, ochrannd zabradli
v bezpecném stavu.

- pravidelné udrzovat bezzdvadny stav vnitini elektroinstalace — zabezpecovat
denni vizualni prohlidky (dle cetnost provozu), coz je dilezité zejména v
prostorach mokrych a vlhkych provozu

- technicka zafizeni v objektu je nutno min. 1 x ro¢né odborné kontrolovat,

provadét revizni prohlidky (napft. elektrického zatizeni — osvétleni, vytapéni aj.) —
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nejpozdéji 1 x za S let

- kontrolovat s pomoci pevnych pfistupt (Zebiikl) stfe$ni konstrukce (obnova
natéru — dle potieby, min. 1 x za § let), jakoz i stav ocelovych nosnikli —
konstrukei (viz CSN 73 2601 — min. 1 x za 5 a% 10 let — dle skupiny OK)

- pro pristup k osvétleni uvnitt objektu a k jeho cisténi ¢i udrzbé pouzivat vhodné
pracovni prostfedky (napt. zebtiky, zebtikové schiidky) — Cisténi téles osvétleni
vykonavat min. 1 x za rok nebo podle potiteby

- pro vystup — piistup k venkovnimu technickému vybaveni objektu pouzivat,
zejména pii kratkodobych zdsazich, napt. pifi CiSténi nebo kontrole zlabi
(provadét min. 1 x za rok, popt. dle potieby), pfi udrzbé ¢i drobnych opravach
svislych stavebnich konstrukci, jsou-li konany ve vyskéach, pojizdné pracovni

ploSiny s kvalifikovanou obsluhou atd.

Plati totiz, ze provozni budovy musi byt udrzovany ve stavu, ktery neohrozuje

bezpe€nost osob — viz ustanoveni § 10 vyhl. ¢. 48/1982 Sb.

Lakovaci a suSici kabina bude dodana vcCetn¢ montaze, zaskoleni obsluhy a
kompletni sada filtr, revizni zprava elektro, protokoly o uvedeni hotdkii do provozu.
Déle nésledujici dokumentace: prohldSeni o shodé¢ od vyrobce dle norem — —
2006/42/CE, 2004/108/CE, 2006/95/CE, 94/9/CE, 2009/142/CE, UNI EN 12215 a
UNI EN 13355, navod k obsluze a pouziti v CJ +AJ, zaruéni list.

V Rychnové nad Knéznou
Prosinec 2015
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