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Nazev zakazky Laserovy fezaci stroj

Nazev projektu Pofizeni a modernizace vyrobni technologie

Cislo projektu CZ.01.2.06/0.0/0.0/15_038/0006261
Identifikacni Udaje zadavatele

Nazev TINA Mélnik,s.r.o.

ICO 61680826

DIC CZ61680826

Adresa sidla Zelena 3749, 276 01 Mélnik

Pravni forma 121 — akciova spolecnost

Osoba opravnéna zastupovat Karel Chlouba, jednatel

zadavatele

Parametr Pozadavek

Pracovni rozsah stroje Min. 3000x1500 mm

Vykon laserového rezonétoru 3000-3500 W

Min. tloustky zpracovavaného materiélu:

Ocel 20 mm, ANO

Nerez 12 mm,

AIMg 3 -8 mm

Rychlost pojezdl simultanné Min. 135m/min
Min. 900 kg

Nosnost pracovniho stolu

Stroj je vybaven senzorikou ¢ocky, kterd sleduje a vyhodnocuje jeji
stav (kontrola lze provést bez nutnosti demontaze laserové hlavy ANO
nebo vyjmuti ¢ocky ze stroje) automatickym vystfedénim paprsku a
automatickym vyménikem trysek.

Stroj je vybaven dopravnikem integrovanym v rdmu stroje, ktery

transportuje odpad a malé dilce z pracovniho prostoru stroje. ANO
Ovladani dopravniku je zajiSténo jako soucdst fizeni celého stroje.
Moznost chlazeni materidlu lokdlné okolo paprsku — moZnost fezani ANO

vyrazné mensich mastk( a otvord




Laserovy fezaci stroj

MozZnost zpracovani trubek a profild min. délky 3000 mm bez

presazeni, min. pramér (opsana kruznice) 365 mm, minimalni tloustka ANO
materialu — ocel 12 mm, minimdalni vaha trubky 200 kg
Pfi prejimacim fizeni dodani vSech kompletnich technologickych
tabulek (nastavovacich parametrll) pro vsSechny materidly a ANO
technologie zpracovani (ocel, nerez, hlinik)
CNC fidici systém s dotekovou obrazovkou, obsluzna plocha v ¢eském ANO
jazyce, moznost dialogového programovani
Jednoduché dilenské programovani na stroji — umoziujici vytvoreni
programu z dat geometrii, automatické rozmisténi dild s optimalizaci ANO
vyuzitim plechu
Stroj je vybaven kompletnimi technologickymi tabulkami
(nastavovacimi parametry) pro zpracovani materialu ocel, nerez, ANO
hlinik
Schopnost dalkové diagndzy prostiednictvim servisniho strediska ANO
(komunikace v ¢eském jazyce)
CO2 bezudrzbovy laserovy rezonator s bezmazivovou turbinou ANO
Programovaci systém komunikujici se stdvajicim systémem musi ANO
podporovat soubory GEO véetné 3 licenci pro programovani.
Schopnost vysokorychlostniho fezani v oblasti tenkych plech( ANO
umozniujici garantovat fezaci rychlost min. 20m/min v materialu St37
s=1mm
Stroj obsahuje automatické cisténi trysky ANO
Zpracovani Pracovniho listu v€. fezného ¢asu na tzv. Zkusebni ANO
vyrobek, jehozZ vykresova dokumentace bude preddna jako pfiloha €.
37D

Yo , . o i Y ANO
Soucasti nabidky jsou vzorky dil(i — 2 ks dle pfilohy ¢-. 3 ZD

v s , Sy g fe o ANO
MoZnost variabilniho provedeni umisténi rezondtord
MozZnost rozsifeni stroje o dodatecné technologie zpracovani, ANO
manipulace, automatizace
Casova naroénost sefizovacich operaci p¥i pfechodu z materialu )

Max 3 min

1.4301 tl. 1 mm na materidl 1.4301 tl. 15 mm
(kontrola parametru bude soucdsti prejimky stroje)

Technicka specifikace
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