Příloha č. 2 ZD – Technická specifikace

	Název dodavatele:  

	Sídlo dodavatele: 

	IČ dodavatele: 


Technická specifikace
Parametry na poptávané zařízení
	Požadovaný parametr na zařízení
	Informace, jaké řešení daného parametru nabízí účastník, nebo odpověď: ANO/NE

	Metoda svařování MIG.
	

	Možnost práce se dvěma pracovními stanicemi s pevně osazenými otočnými polohovadly, nosnost min. 320 kg 
	

	Svařování bez rozstřiku ve velmi vysoké kvalitě - splnění normy EN ISO 14373/2007 na prováděné sváry.
	

	Výbava hořákem – umožnění přívodu tryskou v libovolném úhlu
	

	Absolutní měření pozice.
	

	Minimální nosnost svařovacího automatu 7 – 9 kg.
	

	Servopohony na 6 osách, obě polohovadla jako další externí osy robota 
	

	Měření pozice s přesností najetí +/-0, 05 mm.
	

	Rozsah dosahu ramene min. 2000 mm.
	

	Rozsah svařovacího proudu min. do 350 A. 
	

	Adaptivní systém pro korekci polohy hořáku podle tolerancí polotovarů
	

	Ochrana hořáku a robota proti kolizi 
	

	Napájení 3 x 400 V ± 10%.
	

	Synergický režim.
	

	Automatický chladič hořáku.
	

	Automatické / programem řízené / čištění hubice hořáku.
	

	Brzdy na všech osách, případně s elektromechanickou brzdou.
	

	Záruka 24 měsíců.
	

	[bookmark: _GoBack]Termín dodání maximálně 130 dnů od podepsání smlouvy.
	

	Kompatibilita propojení řízení robota se svařovacími zdroji.
	

	Součástí dodávky univerzální rám – nosič upínacích přípravků v polohovadlech, délka min. 2200 mm – 2x
	

	Zabezpečení vstupu do obou stanic světelnými závorami
	


	Automatické zastínění mezi pracovními stanicemi pro ochranu pracovníka před zářením při zakládání.
	

	Maximální rozměr výrobku, který se dá svařovat je 2,2mx0,5m
(na každém stolu)
	

	Soulad s Přílohou č. 3 ZD – Schéma s rozměry pracoviště
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