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Rozvoj a zefektivnění společnosti SMM Elektro
[bookmark: _Toc360914523]Příloha č. 3 zadávací dokumentace
Technická specifikace část B

	Název zakázky
	Rozvoj a zefektivnění společnosti SMM Elektro
Dílčí část B: Dodávka CNC stroje: CNC ohýbačka trubek

	Název projektu
	Rozvoj a zefektivnění společnosti SMM Elektro

	Číslo projektu
	CZ.01.2.06/0.0/0.0/15_038/0006931

	Druh zakázky
	Veřejná zakázka rozdělena na části:
• Dílčí část B – veřejná zakázka na dodávku


[bookmark: _Toc400951192]Identifikační údaje zadavatele
	Název
	SMM Elektro, spol. s r.o. 

	IČO
	63477076

	DIČ
	CZ63477076

	Adresa sídla
	Cejl 58/72, Zábrdovice, 602 00 Brno

	Právní forma
	112 – společnost s ručením omezeným

	Osoba oprávněná zastupovat zadavatele
	Ing. Stanislav Smisitel, jednatel



Podrobná specifikace pořizovaných strojů
Do prázdné kolonky uchazeč doplní:
· v případě vyčíslitelného parametru: konkrétní číselnou hodnotu (odpovídající požadovanému minimu)
· v případě nevyčíslitelného parametru: ANO/NE v závislosti na tom, zda jeho nabízené zařízení požadavek splňuje/nesplňuje.

V případě, že nabídka uchazeče nebude splňovat požadované minimální parametry (tj. v případě vyčíslitelného parametru nabídka nesplní požadovanou minimální hodnotu a v případě nevyčíslitelného parametru bude u požadavku uvedeno NE) bude nabídka takového uchazeče vyloučena z výběrového řízení.

	Parametr
	Požadavek
	Vepište číselnou hodnotu, příp. ANO/NE

	CNC ohýbačka trubek
	

	Volně programovatelný stroj pro tvarování 2 a 3D dílů z trubek o průměru 2,0 až 10,0 mm při 600MPa a nebo ekvivalentního profilového materiálu
	ANO
	

	Stroj umožňuje práci v ručním, poloautomatickém i automatickém režimu 
	ANO
	

	Stroj je vybaven zařízením pro krokové ovládání celého stroje, ale i ovládáním jednotlivých pohyblivých CNC - os
	ANO
	

	Stroj umožňuje podávání odlišných délek trubek
	ANO
	

	Stroj musí zvládnout min. krátký ohyb dle výkresu (příloha č. 5)
	ANO
	

	Ohýbací hlava nesmí rotovat okolo osy trubky
	ANO
	

	Stroj musí umět udělat prolis trubky dle výkresu (příloha č. 5)
	ANO
	

	Stroj obsahuje elektrické a pneumatické vývody pro ovládání potřebných periferií
	ANO
	

	[bookmark: _GoBack]Stroj umožňuje přestavitelnost na jiné podobné výrobky v jiných délkách a průměrech trubky s možností přechytnutí a provedení ohybu z druhé strany trubky v rámci jednoho výrobního cyklu
	ANO
	

	Zajištění servisu a náhradních dílů min. po dobu 10 let
	ANO
	

	Technická dokumentace a ovládání stroje v českém jazyce
	ANO
	

	Stroj splňuje požadavky stanovené v příslušných předpisech a normách ČR a EU
	ANO
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