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Laserový řezací stroj 

[bookmark: _Toc360914523]
Příloha č. 1 zadávací dokumentace
Krycí list nabídky
Údaje zakázky
	Název zakázky
	Laserový řezací stroj

	Název projektu
	Pořízení a modernizace výrobní technologie

	Číslo projektu
	CZ.01.2.06/0.0/0.0/15_038/0006261



Identifikační údaje uchazeče 
(Uchazeč vyplní tabulku údaji platnými ke dni podání nabídky)
	Název uchazeče
	

	Sídlo
	

	Kontaktní adresa
	

	Předmět podnikání uchazeče
	

	IČO/DIČ
	
	

	Osoba oprávněná zastupovat uchazeče (osoba, která podepsala nabídku)
	

	Pracovní zařazení osoby, která podepsala nabídku
	

	Telefon, fax
	

	E-mail, www
	

	Kontaktní osoba, telefon,
e-mail
	




Nabídka – údaje k hodnotícím kritériím
(Uchazeč uvede údaje k hodnotícím kritériím dle zadávacích podmínek)
	Název kritéria
	Nabízená hodnota
(uchazeče uvede v jaké měně)

	[bookmark: _GoBack]Nabídková cena za předmět plnění bez DPH
	

	Nástup na servis v hodinách od nahlášení
	









V tabulce níže jsou uvedeny minimální požadované technické parametry.

Do prázdné kolonky uchazeč doplní:

· v případě vyčíslitelného parametru: konkrétní číselnou hodnotu (odpovídající požadovanému minimu)
· v případě nevyčíslitelného parametru: ANO/NE v závislosti na tom, zda jeho nabízené zařízení požadavek splňuje/nesplňuje.



V případě, že nabídka uchazeče nebude splňovat požadované minimální parametry (tj. v případě vyčíslitelného parametru nabídka nesplní požadovanou minimální hodnotu a v případě nevyčíslitelného parametru bude u požadavku uvedeno NE) bude nabídka takového uchazeče vyloučena z výběrového řízení.


	MINIMÁLNÍ TECHNICKÉ PARAMETRY

	Parametr
	Požadavek
	Vepište číselnou hodnotu, příp. ANO/NE

	Laser 

	Pracovní rozsah stroje
	Min 3000x1500 mm
	

	Výkon laserového rezonátoru 
	3000 – 3500 W
	

	Min. tloušťky zpracovávaného materiálu:
Ocel 20 mm,
Nerez 12 mm,
AIMg 3 – 8 mm
	ANO
	

	Rychlost pojezdů simultánně
	Min. 135m/min
	

	Nosnost pracovního stolu
	Min. 900 kg
	

	Stroj je vybaven senzorikou čočky, která sleduje a vyhodnocuje její stav (kontrola lze provést bez nutnosti demontáže laserové hlavy nebo vyjmutí čočky ze stroje), automatickým vystředěním paprsku a automatickým výměníkem trysek.
	ANO
	

	Stroj je vybaven dopravníkem integrovaným v rámu stroje, který transportuje odpad a malé dílce z pracovního prostoru stroje. Ovládání dopravníku je zajištěno jako součást řízení celého stroje.
	ANO
	

	Možnost chlazení materiálu lokálně okolo paprsku – možnost řezání výrazně menších můstků a otvorů
	ANO
	

	Možnost zpracování trubek a profilů min. délky 3000 mm bez přesazení, min. průměr (opsaná kružnice) 365 mm, minimální tloušťka materiálu – ocel 12 mm, minimální váha trubky 200 kg
	ANO
	

	Při přejímacím řízení dodání všech kompletních technologických tabulek (nastavovacích parametrů) pro všechny materiály a technologie zpracování (ocel, nerez, hliník)
	ANO
	

	CNC řídicí systém s dotekovou obrazovkou, obslužná plocha v českém jazyce, možnost dialogového programování
	ANO
	

	Jednoduché dílenské programování na stroji – umožňující vytvoření programu z dat geometrií, automatické rozmístění dílů s optimalizací využitím plechu
	ANO
	

	Stroj je vybaven kompletními technologickými tabulkami (nastavovacími parametry) pro zpracování materiálu ocel, nerez, hliník
	ANO
	

	Schopnost dálkové diagnózy prostřednictvím servisního střediska (komunikace v českém jazyce)
	ANO
	

	CO2 bezúdržbový laserový rezonátor s bezmazivovou turbínou
	ANO
	

	Programovací systém komunikující se stávajícím systémem musí podporovat soubory GEO včetně 3 licencí pro programování.
	ANO
	

	Schopnost vysokorychlostního řezání v oblasti tenkých plechů umožňující garantovat řezací rychlost min. 20m/min v materiálu St37 s=1mm
	ANO
	

	Stroj obsahuje automatické čištění trysky
	ANO
	

	Zpracování Pracovního listu vč. řezného času na tzv. Zkušební výrobek, jehož výkresová dokumentace je příloha č. 3 ZD
	ANO
	

	Součástí nabídky jsou vzorky dílů – 2 ks dle přílohy č. 3 ZD
	ANO
	

	Možnost variabilního provedení umístění rezonátorů
	ANO
	

	Možnost rozšíření stroje o dodatečné technologie zpracování, manipulace, automatizace
	ANO
	

	Časová náročnost seřizovacích operací při přechodu z materiálu 1.4301 tl. 1 mm na materiál 1.4301 tl. 15 mm
(kontrola parametru bude součástí přejímky stroje)
	Max 3 min
	







V ……………………………… dne ………………… 2016






……………….………………………………………………
Jméno, funkce a podpis oprávněné osoby
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