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1. Uvod:

Technicky navrh vychazi z pozadavku investora. Cilem navrhu je rekuperace tepla

z kompresorl o topném vykonu 2 x 38 kW a nasledné vyuziti pro vytapéni
odmastovaci nadrze, ohfev TUV (1000I) a napojeni na rozvodné potrubi sahar

v obrabéci dilné. Kompresory budou vyrabét teplou vodu pres deskovy vymeénik
oteploté 70°C. Jako dalSi zdroj budou slouzit tepelna Cerpadla (vzduch-voda) o
tepelnych vykonech 2 x 20 kW s vyparnikem umisténym pod stfechou Lakovny. Teplo
z kompresorU a tepelnych Cerpadel bude vyvedeno do akumulacni nadrze

0 objemu 2000I. Celkovy topny vykon technologie bude 116 kW, tzn., Ze technologie
muze za rok vyrobit az 1000 MW tepla.



2. Identifika€ni adaje :

Nazev : Rekuperace tepla

Zadavatel : OZT — OBCHODNI ZARIZENi TOUZIM, a.s.
Plzenska 388

Touzim, 364 01

Zpracovatel : TERMOENGINEERING s.r.o
Cechyriska 14a
602 00 Brno
Ing. Maligka Zdenék CKAIT 1002599

Mail : z.maliska@centrum.cz

Misto : S0O-04 Vyrobni hala
Vyrobni zavod OZT —OBCHODNI ZARIZENi TOUZIM, a.s.

Cil projektu : Rekuperace tepla
Cislo projektu : Z16/004
Datum : Leden 2016



3. Misto:

SO-04 Vyrobni hala

Vyrobni zavod OZT — OBCHODNI ZARIZENI TOUZIM, a.s.

4. Podklady

Zadavaci dokumentace

Vykresova dokumentace stavajiciho stavu z roku 1998

5. Stavajici stav :

Kompresory v sou¢asné dobé vybaveny vymeéniky na vyuzivani odpadniho tepla .

Odmastovaci lazen je ohfivana el. ty¢emi o vykonu 15 x 7,5 kW.

V soucasné dobé jsou v pfilehlém objektu lakovny instalovany dva kompresory. 1ks
(K 1) a 1ks (K2). Oba kompresory (K1, K2) budou osazeny dvéma deskovymi
vyméniky tepla (VT1, VT2) o vykonu 2x38 kW s teplotnim spadem topné vody
60/70°C. Potrubni propoje kompresoru bude vyvedeno z objektu ve stavajicim kanalu
v nezamrzné hloubce do haly lakovny, a propojeno do akumulaéni nadrze 2000l (AKU

1) v prostoru pro technologii. Vystupni potrubi z kompresorua o teploté 70 °C bude
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napojeno do nejvysSiho mista nadrze tak, aby byla odebirana co nejteplejSi voda

pfimo do vyméniku odmastovaci lazné.

Tepelna &erpadla (TC1, TC2) o vykonu 2 x 20 kW, budou instalovany v prostoru
lakovny na nejteplejSim misté , pro dosazeni vySsi u€innosti vyrobeného tepla.
Vyparnik z tepelnych ¢erpadel bude umistén pod stropem objektu lakovny. Tepelna
Cerpadla budou produkovat teplou vodu o teploté az 60°C, ktera bude zausténa do
akumulaéni nadrze, stejné jako potrubi z kompresoru. Vystup teplé vody z akumulaéni
nadrze o teploté az 70 °C, bude napojen do deskového vyméniku (VT 3) k ohfevu
odmastovaci nadrze. Dale bude z nadrze vystupovat potrubi napojené do dvou
okruhového rozdélovace, kdy jedna vétev bude zasobovat ohfev TUV - nerezovy
zasobnik o objemu 1000l (umistény v prostoru panskych Saten v budové SO-04) ,
ktery nahradi stary dosluhujici zasobnik o objemu 1600I. K ohfivani TUV bude pouzit
stavajici deskovy vyménik (VT 4) ktery bude demontovan z kompresoru a nehrazen
vykonnéjSim vyménikem (VT 1). Jako dohfev a zaroven zalozni zdroj TUV, budou
slouZit el. topné spiraly o tepelném vykonu 24 kW. Druha vétev z rozdélovace bude
napojena na okruh teplovzdusnych jednotek, které jsou umistény v obrabéci
dilné.Kazdy uzavieny okruh bude vybaven dopliovanim a zabezpeéenim pomoci

pojistnych ventill a expanznich membranovych nadob .



Bilance a parametry

Navrhovany stav (rekuperace tepla)

Celkovy vykon 116 kW
Vykon kompresory 76 kW
Medium: Voda

Tlak 0,5 MPa (g)
Teplota vstup: 60 °C
Teplota vystup: 70 °C
Priitok vody: 7 mh
Vykon tepelna ¢erpadla 40 kw
Medium: Voda

Tlak 0,5 MPa (g)
Teplot vstup: 50 °C
Teplota vystup: 60 °C
Pratok vody: 3,5m’h

7. Montaz

Potrubni systém

Jedna se o uzaviené ocelové bezesdvé potrubi, dimenzované na jmenovity tlak
PN16, z material P235GH , bude spojovano pfirubovymi a svarovymi spoji a
svarovano elektrodou OK48.00 Potrubi ocelovych konstrukci bude zhotoveno
z materialu St37.0



Ulozeni

Zavéseni nového potrubi bude feSeno pomoci kluzného a pevného ulozeni.
Na zakotveni konzol pro zavésSeni potrubi bude pouzito profilového materialu
St37.2.

ZkousSka tésnosti

Postup pfipravy potrubi pro ukonCeni stavby a pfedani uzivateli bude proveden
v souladu s CSN 060310 Ustfedni vytapéni — Projektovani a montaz. Tlakovou
zkousku je mozno provést jen na uplné dokoneném, avSak neizolovaném potrubi.

Pfed zahajenim zkousky bude provedena vizualni kontrola celého potrubi, uloZzenych
prvkl a predevsim svard.

Tlakova zkouska bude provedena vodou nejdfive normalnim provoznim tlakem, ktery
nesmi prekrocCit 0,6 MPa g. Nasleduje zvySeni na hodnotu 1,3 MPa g.

Tlakova zkouska bude trvat 6 hodin, po kterych bude provedena vizualni kontrola pfi
provoznich parametrech . Vysledek zkousky je povazovan za uspésny, neobijevi li se
netésnost, nebo unik vody.

Tlakové zkousky se musi zuc€astnit zastupce investora, a dodavatele. Zapis
podepisi vSichni zuCastnéni.

8. Bezpelnost pfi montazi

Pro provadéni staveb a montaznich praci plati vyhlaska ¢. 324/90 Sb. o bezpeclnosti
prace na technickych zafizenich pfi provadéni stavebnich praci.

Montaz smi provadét pouze odborni pracovnici seznameni s pfedpisy bezpeénosti
prace, vybaveni pfedepsanymi pracovnimi pomUckami a vhodnym naradim.
Pracovnici budou zaskoleni pro praci v pro praci v prostoru s Zivou elektroinstalaci.

Pfi montaZzi je nutno dbat, aby pro budouci udrzbu zafizeni byly ponechany
dostatecné prostory podle obsluhovacich predpisu jednotlivych zafizeni, pfiemz za
bezpelny prichod je pokladan prostor o Sifce min. 60 cm, a do komunikacénich

prostorli nezasahovaly vyénivajici pfedméty. Zadna z vyusti potrubi nesmi obsluhuijici
pracovniky ohrozit stfikajici vodou, nebo parou.



VSechny ocelové rozvody a konstrukce budou odborné uzemnény podle
elektrotechnickych pfedpisu.

Bezped&nost prace pfi vystavbé tepelnych siti Sm, TS 4.6 a platné normy CSN .

Provoz tepelnych siti nesmi byt zahajen dfiv , dokud nebude vyhovovat vSem
bezpeénostnim predpisim .

Dale je nutno dodrzet technické podminky a montazni pfedpis dodavatele .

9. Provadéni pravidelnych kontrol zafizeni

PFi kontrole se prohlidkou zjistuje, zda stav zafizeni odpovida pozadavkim
bezpec&nosti prace na technickych zafizenich a poZzadavkim pozarni ochrany.
Soucasné se zajistuji netésnosti systému. Smyslem kontroly je i zjistit jak se
odstranuji zavady zjisténé pfi pfedchozich kontrolach a revizich.

Pfi prohlidce se vychazi z reviznich zprav technologickych i elektrickych zafizeni a
dalSich podkladu, napf. zapisy o pfedchozich prohlidkach, kontroly bezpecnosti prace,
provozni denik, apod.

Pfi prohlidce se zjiStuje zejména vnéjSi stav potrubi, tepelnych izolaci, armatur,
upevriovacich prvkl potrubi. Pfezkousi se €innost vSech pojistnych ventill . Provede
se kontrola stavu rozvodl elektroinstalace, a prfezkousi se funkce regulacni a
zabezpecCovaci techniky.

Zkontroluje se Cistota a stav prostfedi lakovny a celé budovy, a vybaveni ochrannymi
pomuckami narfadim apod.

Kontrola se provadi 1 x ro¢né&, pfed zahajenim topné sezony. Kontrolu provadi
poveéreny pracovnik, ktery prokazatelné ovlada pfedpisy pro obsluhu kontrolovaného
zarizeni, souvisejici bezpecnostni predpisy, pozarni fad a poplachové smérnice.

O kontrole budovy i sledovaného zafizeni provede povéreny pracovnik zapis do
deniku.

Prohlidka se neprovadi, je li v dobé planované prohlidky provedena revize.



10. Normy a dokumentace

Technicka dokumentace :

Ustiedni vytapéni - projektovani a montaz :

Potrubni rozvody :

Ohyby a tvarovky

Material potrubi :

Srouby :

Matice :
Tésnéni :

Dokumentace armatur :

Kontrola a zkouSeni :

Kvalifikace svarecu :

V Brné 01/ 2016

Vypracoval Ing. Zdenék MaliSka
CKAIT : 1002599
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CSN 13 0101

CSN 06 0310

CSN EN 10216 -2

CSN EN 10253 -2

P235GH
CSN EN 131520.1
CSN EN ISO 4014
CSN EN ISO 4032
CSN 13 1550.1
CSN 13 30 20
CSN 133060 -1
CSN EN 13480

EN 287-1



