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Příloha č. 1a zadávací dokumentace
TECHNiCKá SPECIFIKACE PRO ČÁST A
Údaje zakázky
	Název zakázky
	Dodávka technologie pro výrobu potravinových doplňků

	Název projektu
	Inovace technologie výroby potravinových doplňků chráněných užitným vzorem

	Číslo projektu
	CZ.01.1.02/0.0/0.0/15_014/0005178 

	Část zakázky
	A Technologie pro výrobu doplňků



Do prázdné kolonky uchazeč doplní:

· v případě vyčíslitelného parametru: konkrétní číselnou hodnotu (odpovídající požadovanému minimu)
· v případě nevyčíslitelného parametru: ANO/NE v závislosti na tom, zda jeho nabízené zařízení požadavek splňuje/nesplňuje.

V případě, že nabídka uchazeče nebude splňovat požadované minimální parametry (tj. v případě vyčíslitelného parametru nabídka nesplní požadovanou minimální hodnotu a v případě nevyčíslitelného parametru bude u požadavku uvedeno NE) bude nabídka takového uchazeče vyloučena z výběrového řízení.

	MINIMÁLNÍ TECHNICKÉ PARAMETRY

	Parametr
	Požadavek
	Vepište číselnou hodnotu, příp. ANO/NE

	1. Mlýn s proséváním

	Mlýn pro mletí suchých hub a meruňkových jader 
	ANO
	

	Velikost vstupujících produktů - polotovarů 
	max. 5 x 5 cm
	

	Velikost vystupujících částic
	max. 60 mesh
	

	Výměnná síta s velikostí otvorů 60 mesh
	ANO
	

	Otáčky
	min 4.800/min 
	

	Jmenovitý výkon
	min. 50 kg/h
	

	Motor
	min. 2,2 kW
	

	Výpad s rukávcem
	ANO
	

	Provedení činných částí i zakrytování z potravinářského nerezu 
	ANO
	

	Dobrozdání, že mlýn byl již u jiného uživatele odzkoušen s kladným výstupem na mletí meruňkových jader
	ANO
	

	Mlýn je funkční pro mletí meruňkových jader a hlívy ústřičné
	ANO
	

	Počet pracovníků obsluhy:
	max. 1
	

	Maximální půdorysný rozměr
	max. 0,9 m x 1,3 m
	




	MINIMÁLNÍ TECHNICKÉ PARAMETRY

	Parametr
	Požadavek
	Vepište číselnou hodnotu, příp. ANO/NE

	2. Kapslovací stroj 

	Nerezové provedení s formátovými díly pro kapsle #0
	ANO
	

	Náplň kapslí 
	Od 150 do 600 mg
	

	Automatický orientátor kapslí 
	ANO
	

	Zásobník kapslí s detekcí vyprázdnění
	Od 15 do 25 l
	

	Zásobník prachu 
	[bookmark: _GoBack]Od 15 do 25 l
	

	Kontrola přítomnosti prachu v zásobníku
	ANO
	

	Plnící stanice na prach
	ANO
	

	Stanice na předlisování prachu před plněním kapslí
	min. 5 stanic
	

	Možnost „přeplnění“ kapslí produktem
	ANO
	

	Uzavírací stanice
	ANO
	

	Kontaktní části s produktem z farmaceutického nerezu AISI 316L
	ANO
	

	Řídící a ovládací panel v dotykovém provedení 
	ANO
	

	Průhledné bezpečnostní zakrytování 
	ANO
	

	Připojovací místo pro odsávání činných částí kapslovačky 
	ANO
	

	Výkon
	min. 72.000 kapslí/h
	

	Příkon
	400 V
	

	Rozměr
	max. 1 m x 1 m x 2,2 m
	

	Formátové díly

	Díly pro plnění kapslí #0 granulemi a peletami
	ANO
	 

	Čas přestavby kapslovacího stroje prach/granule v hod
	max. 3 hod 
	





	MINIMÁLNÍ TECHNICKÉ PARAMETRY

	Parametr
	Požadavek
	Vepište číselnou hodnotu, příp. ANO/NE

	3. Blistrovací stroj 

	Automatický blistrovací stroj 
	ANO
	

	Obalové materiály tvarovací: PVC; PP; PET
	ANO 
	

	Obalový materiál tloušťka
	od 0,2 do 0,4 mm
	

	Obalový materiál krycí
	ALU; ALU/papír
	

	Nastavitelný krokový posun fólie 
	ANO
	

	Nastavitelná teplota formovacího razníku
	ANO
	

	Pozitivní formování blistru 
	ANO
	

	Hloubka blistru do 12 mm
	ANO
	

	Mechanickopneumatický pohyb přivařovacího a vysekávacího razníku 
	ANO
	

	Maximální šíře PVC fólie
	≤ 150 mm
	

	Automatické vkládání měkkých želatinových kapslí – ovál do blistrů
	ANO
	

	Automatické vkládání tvrdých želatinových kapslí #0 do blistrů
	ANO
	

	Formátové díly pro velikost blistru65 x 90mm, obsah 15 měkkých kapslí – ovál 10
	ANO
	

	Formátové díly pro velikost blistru  65 x 90mm, obsah 10 kapslí #0
	ANO
	

	Výkon stroje pro blistr 65 x 90 - min. 4.200 blistrů/hodA
	ANO
	

	Formátové díly pro velikosti blistru 95 x 125mm s 20 kapslemi #0
	ANO
	

	Výkon stroje pro blistr 95 x 125mm min. 2.100 ks/hod
	ANO 
	

	Stanice označování blistrů kódováním – min. 15 pozic
	ANO
	

	Typy pro označování blistru
	Číslice 
	

	Navíjení technologického odpadu.
	ANO
	

	Příkon 
	400 V 
	

	Plexisklové bezpečnostní zakrytování
	ANO
	

	Spotřeba tlakového vzduchu 
	max. 200 l/min, max. 0,6 MPa
	

	Půdorysné maximální rozměry 
	max. 2,2 m x 0,6 m
	

	Chladič pro zajištění konstantních podmínek při tvorbě blistrů. 
	ANO
	

	Počet pracovníků obsluhy 
	max. 1
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